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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi ein Papier oder einen Karton 
mit einer im GuGstreichverfahren aufgebrachten Be- 
schichtung, die aus einer mineralisches Pigment, Latex, 5 
ein Starkederivat sowie in an sich ublicher Zugabemen- 
ge bekannte GuBstreichhilfsmittel umfassenden waGri- 
gen Zusammensetzung gebildet ist. Die Erfindung be- 
trifft auch ein Verfahren zur Herstellung des angegebe- 
nen Papiers oder Kartons sowie seine Verwendung. io 

Die JP-A-52/137,015 betrifft eine ggf. Kasein ent- 
haltende Streichfarbe, die zur Verbesserung der Be- 
druckbarkeit ein Reaktionsprodukt eines Epihalohy- 
drins mit einem aliphatischen Amin enthalt. Die Verwen- 
dung der beschriebenen Streichfarbe in einem ?5 
GuGstreichverfahren und die Verwendung von Kaolin 
als Pigmentkomponente sind nicht offenbart. 

Die US-A-3,607,331 offenbart den Einsatz von Ver- 
netzungshilfsmitteln bei Starke als Bindemittel enthal- 
tenden Streichmassen, ohne daG jedoch die Anwen- 
dung der offenbarten Streichmassen fur das 
GuGstreichverfahren angegeben wird. 

Aus der DE-26 1 9 848 Al ist eine nicht proteinartige 
Bindemittelzusammensetzung fur die GieGbeschich- 
tung von Papier bekannt, bei der die Bindemittelzusam- 
mensetzung modifizierte Starke sowie zwei carboxylier- 
te Styrol-Butadienlatices, die sich in ihrem Carboxylie- 
rungsgrad unterscheiden, umfaGt. Eine beispielhaft an- 
gegebene Pigmentmischung besteht zu 85 Teilen aus 
Calciumcarbonat und ungefahr 15 Teilen eines Be- 
schichtungstons. Desweiteren kann die bekannte Zu- 
sammensetzung ein Pentaerythritesterharz sowie die 
an sich ublichen Dispergier- und Trennmrttel enthalten. 
Die DE-26 19 848 A1 stellt darauf ab, Kasein als haupt- 
sachlichen Bindemittelbestandteil fur im GuGstreichver- 
fahren zu verarbeitende Streichfarben zu ersetzen und 
damit dessen Nachteile, insbesondere die hohen Ko- 
sten und die begrenzte Verfugbarkeit zu umgehen. 
Gleichzeitig soli aber sowohl eine gute Abloseeigen- 
schaft der getrockneten Streichfarbe vom Hochglanzzy- 
linder erzielt werden, als auch ein qualitativ hochwerti- 
ges Papierblatt, das uber hervorragende Bedruckbar- 
keit, Blattglanz und Wasserbestandigkeit verfOgt. 

Auch die DE-23 02 044 C2 verweist auf die Nach- 
teile der Verwendung von Kasein als Bindemittel und 
sieht daher eine Mischung von zwei Latices als Binde- 
mittel vor, wobei der eine Latex nicht alkaliloslich oder 
quellbar ist und der andere Latex alkaliquellbar oder los- 
lich gemacht werden kann. Die waGrige Uberzugsmas- 
se muG bei einem ph-Wert < 7,0 gehalten werden und 
die uberzogene Papierbahn in GuGhaltewalzen mit ver- 
chromter Oberflache befdrdert werden, die ein Bad aus 
siedendem Wasser enthalten. Bei diesem bekannten 
Verfahren wird die auf die Papierbahn aufgetragene 
Uberzugsmasse zunachst teilweise getrocknet, wobei 
jedoch keine Gelierung eintritt und der mit siedendem 
Wasser get ullten GuGhaltetrommel zugefuhrt, wahrend 
die Papierbahn mit einer Druckwalze gegen die Ober- 



flache der GuGhaltetrommel gedruckt wird. In dem zwi- 
schen GuGhaltetrommel und Druckwalze gebildeten 
Walzenspalt bildet sich ein Wasserbad. Mit diesem be- 
kannten Verfahren soil unter Verzicht auf den Einsatz 
von Kasein eine gute Strichoberflache und eine gute Ab- 
losbarkeit der getrockneten Strichoberflache von der 
GuGhaltetrommel erzielt werden. 

Wenngleich die beschriebenen Nachteile von Ka- 
sein nach wie vor bestehen, wurden zwischenzeitlich 
weitere Rezepturvorschlage unter Einsatz von Kasein 
entwickelt, wozu auf die US 4,515,833 Al zu verweisen 
ist, die fur die sogenannte rewet-Methode und das 
GuGstreichverfahren nach dem Gelierungsprinzip den 
Einsatz von 30 bis 80 Gew.% - bezogen auf Gesamtpig- 
ment - kubischen Calciumcarbonats vorsieht. 
SchlieGlich sieht auch die EP-0 331 143 A2 den Einsatz 
von Kasein zusatzlich zur Verwendung von zwei unter- 
schiedlichen Latextypen vor Auch hier wird wieder die 
sogenannte rewet-Variante des GuGstreichverfahrens 
beschrieben. 

Die Verfugbarkeit von Kasein hat sich zwischenzeit- 
lich nicht verbessert; die Kosten fur dieses Produkt lie- 
gen nach wie vor auf einem hohen Niveau oder sind zu- 
mindest erheblichen Schwankungen unterworfen. Dar- 
Oberhinaus besteht der Nachteil, daG Kasein als Natur- 
produkt nicht unerheblichen Qualitatsschwankungen 
unterliegt. Ein weiterer Nachteil von Kasein besteht in 
seiner Bakterienempfindlichkeit. Andererseits haben 
sich die qualitativen Anforderungen an guGgestrichene 
Papiere oder Kartonsorten standig verscharft, insbe- 
sondere werden in standig steigendem Umfang eine gu- 
te NaGscheuerbestandigkeit und ein guter Glanzerhalt 
gefordert. Dabei sind die erhobenen Forderungen unter 
dem Blickwinkel veranderter Drucktechniken sowie mo- 
derner Lagerhaltung und Verkaufsmethoden zu sehen. 
So besteht insbesondere die Forderung, daG ein mit 
waGrigen oder wasserverdunnbaren Flexodruckfarben 
bedrucktes guGgestrichenes Papier uber eine ausrei- 
chend hohe Druckfarbenhaftung verfugt. Diese Forde- 
rung begrundet sich darin, daG guGgestrichene Papiere 
mit der vorstehend angegebenen Drucktechnik be- 
druckt, zu Etiketten verarbeitet und zur Kennzeichnung 
von gekuhlten oder tiefgefrorenen Lebensmittelverpak- 
kungen eingesetzt werden. Nach Entnahme der tiefge- 
frorenen Packung, z. B. beim Einkauf, bildet sich auf der 
Verpackungsoberfache Kondenswasser, das insbeson- 
dere bei gleichzeitiger Beanspruchung durch StoGen 
oder Scheuern die Qualitat des Druckbildes bis zur Un- 
leserlichkeit beeinflussen kann. 

Ausgehend von diesen bekannten Problemen sieht 
die vorliegende Erfindung ihre Aufgabe in der Entwick- 
lung eines guGgestrichenen Papiers oder Kartons, 

bei dessen Herstellung die durch den Einsatz von 
Kasein als Bindemittel eintretenden Nachteile ver- 
mieden werden, 

das Papier oder der Karton eine Beschichtung mit 
verbesserter NaGscheuerfestigkeit, insbesondere 
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einer ausreichend hohen Flexodruckfarbenhaftung 
aufweisen, 

die Beschichtung auf dem Papier oder Karton eine 
hohe Haftfestigkeit aufweist, so daB bei der Ver- 
wendung des Papiers als Etikett fur Mehrwegfla- 
schen bei der Reinigung der gebrauchten Flaschen 
die eingesetzten Spulflotten lange Standzeiten ha- 
ben und nicht infolge einer ungenugenden Haftung 
des Striches auf dem Etikett vorzeitig erneuert wer- 
den mussen. 

Zur Losung der gestellten Aufgabe sieht die Erfin- 
dung ein Papier Oder einen Karton vor mit einer im 
GuBstreichverfahren aufgebrachten Beschichtung, die 
aus einer mineralisches Pigment, Latex, ein Starkede- 
rivat sowie in an sich ublicher Zugabemenge bekannte 
GuBstreichhilfsmittel umfassenden wassrigen Zusam- 
mensetzung gebildet ist, wobei die Beschichtung durch 
die Kombination derfolgenden Merkmale gekennzeich- 
net ist: 

das Pigment besteht zu 70 bis 1 00 Gew.-Teilen aus 
Streichkaolin und/oder Talkum; 
die Beschichtung enthalt als Bindemittel, bezogen 
auf 100 Gew.-Teile Pigment: 10 bis 14 Gew.-Teile 
Latex mit einer Glasubergangstemperatur > 18 °C, 
6 bis 10 Gew.-Teile Starkeather, 0,5 bis 3,5 Gew.- 
Teile eines oder mehrerer Vernetzungshilfsmittel 
ausderGruppe: Polyaminepichlorhydrinharz, Poly- 
amidepichlorhydrinharz, Epoxydharz, Polyisocya- 
natharz. 

Die erfindungsgemaB einzusetzenden Bindemittel 
aus Latex mit einer Glasubergangstemperatur > 18 °C 
und einem Starkeather werden durch den Zusatz der 
erfindungsgemaB einzusetzenden Vernetzungshilfsmit- 
tel hervorragend vernetzt, so daB im Zusammenwirken 
mit den erfindungsgemaB vorgesehenen Pigmenten ein 
GuBstrich mit ausgezeichneter Haftung auf der Oberfla- 
che von Papier oder Karton entsteht, der uber eine her- 
vorragende Druckfarbenhaftung, insbesondere auch 
von waBrigen oder wasserverdunnbaren Druckfarben 
verfugt. Zusatzlich entsteht noch der Vorteil, daB eine 
Beeintrachtigung der Streichfarbe durch Erhitzung des 
Streichfarbensumpfes beim Eintritt der Bahn auf den 
Hochglanzzylinder nicht erfolgt. Ein weiterer Vorteil 
beim Einsatz der erfindungsgemaB einzusetzenden 
Vernetzungshilfsmittel ergibt sich dadurch, daB keine 
gesundheitsschadlichen Dampfe entweichen, wie dies 
z. B. bei Formaldehyd abspaltenden Vernetzungshilfs- 
mitteln wahrend des Trocknungsprozesses der Fall ist. 

GemaB einer vorzugsweisen Ausfuhrungsform der 
Erfindung enthalt das in der Beschichtung vorliegende 
Pigment bis zu 30 Gew.-Teile gefalltes Calciumcarbo- 
nat, SatinweiB, Aluminiumhydroxid, Trtandioxid oder ei- 
ne Mischung dieser Pigmente, wobei sich die Mi- 
schungsbestandteile zu insgesamt 100 Gew.-Teilen 
Pigment erganzen. 



Als besonders geeignet hat sich ein Hydroxypropyl- 
starkeather erwiesen, insbesondere ein Hydroxypropyl- 
starkeather mit einem Substitutionsgrad < 0,2. Ganz be- 
sonders bevorzugt ist jedoch ein Hydroxypropylstarke- 
5 ather mit einem Substitutionsgrad von 0,04 bis 0,12. 

Als Vernetzungshilfsmittel wird insbesondere ein 
aliphatisches Epoxydharz bevorzugt, insbesondere ein 
Epoxydharz auf Basis von Bisphenol A und F und Epi- 
chlorhydrin. 

10 Als Latex hat sich insbesondere ein carboxylgrup- 
penhaltiger Butadien-Styrol-Latex erwiesen, ferner ein 
Mischpolymerisat von Acrylsaureestern mit anderen 
Vinylverbindungen oder eine Mischung dieser beiden 
Latex-Typen. Vorzugsweise liegt die GlasObergangs- 

75 temperatur des Latex bzw. der Latex-Mischung im Be- 
reich von 24 bis 30 °C und der Latex weist eine Mindest- 
filmbildungstemperatur von 20 °C auf. Als Substrat fur 
den Auftrag der GuBstreichschicht kann ein lediglich 
durch Satinage geglattetes Streichrohpapier bzw ein 

20 Streichrohkarton eingesetzt werden, jedoch kann auch 
ein mit einem Vorstrich versehener Beschichtungstra- 
gerzum Einsatz kommen. Das Mindestauftragsgewicht 
der GuBstreichschicht liegt auch im Fall eines vorgestri- 
chenen Beschichtungstragers bei 12 g/m 2 , kommt ein 

25 nicht vorgestrichener Beschichtungstrager zum Ein- 
satz, kann die Beschichtung bis zu einer Flachenmasse 
von 27 g/m 2 aufgetragen werden, ganz besonders be- 
vorzugt sind Auftragsgewichte von 20 bis 25 g/m 2 . 
Die erfindungsgemaBen Beschichtungen weisen 

30 einen Glanz (nach Gardener, Winkel 20 °) von 58 bis 68 
% auf. 

Als GuBstreichhilfsmittel kann die erfindungsgema- 
Be Beschichtung auBer den erfindungsgemaBen Pig- 
menten und Bindemittelkomponenten ferner noch ent- 

35 halten: Dispergier- und Netzmittel, Ablosemittel, wie die 
Stearate von Natrium und Calcium, Ole, insbesondere 
Turkischrotol, optische Aufheller, Nuancierungsfarb- 
stoffe, Verdickungshilfsmittel, z. B. auf Basis eines al- 
kaliloslichen Acrylates, Entschaumer und Mittel zurRe- 

40 gulierung des pH-Wertes, wobei diese GuBstreichilfs- 
mittel in einer Menge von insgesamt 2 bis 4 Gew.-Teilen, 
bezogen auf 100 Gew.-Teile Pigment der Beschichtung 
vorliegen. 

Das Verfahren zur Herstellung des erfindungsge- 
45 maBen guBgestrichenen Papiers, bei dem zur Ausbil- 
dung einer Beschichtung eine Zusammensetzung auf 
eine Papier- oder Kartonbahn aufgebracht, egalisiert 
und mit einem beheizten Hochglanzzylinder unter 
gleichzeitiger Trocknung zur Ausbildung eines hoch- 
50 glanzenden Striches kontaktiert wird, ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB: die Zusammensetzung ein Pigment 
umfaBt, daszu 70 bis 100 Gew.-Teilen aus Streichkaolin 
und/oder Talkum besteht; 

die Zusammensetzung als Bindemittel - bezogen auf 
55 100 Gew.-Teile Pigment - 10 bis 14 Gew.-Teile Latex mit 
einer Glasubergangstemperatur > 18 °C 6 bis 10 Gew.- 
% Starkeather und 0,5 bis 3,5 Gew.-Teile Epoxydharz 
enthalt. 
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Aus der Beschreibung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens wird ersichtlich, daB die Erfindung auf die 
sogenannte "direkte Methode" abstellt, d. h. das 
GuBstreichverfahren, bei dem die mit dem egalisierten, 
aber noch nassen St rich versehene Warenbahn mit der 
beheizten Oberflache eines Hochglanzzylinders in Kon- 
takt gebracht wird. Die sogenannte rewet-Methode und 
die Gelierungs-Methode werden von der vorliegenden 
Erfindung nicht umfaBt. 

Es wird bevorzugt, daB das in der Zusammenset- 
zung vorliegende Pigment zusatzlich bis zu 30 Gew% 
gefalltes Calciumcarbonat, SatinweiB, Aluminiumhy- 
droxid und Titandioxid oder eine Mischung dieser Pig- 
mente enthalt, wobei sich die Mischungsbestandteile zu 
insgesamt 100 Gew.-Teilen Pigment erganzen. 

Vorzugsweise wird die Temperatur des Hochglanz- 
zylinders im Bereich von 75 °C bis < 100 °C gehalten. 

Die Streichfarben zur Ausbildung der erfindungsge- 
maBen Beschichtung werden auf einen pH-Wert > 8 vor- 
zugsweise bis < 12 eingestellt. Die vlskositaten liegen 
im Bereich von 2.000 bis 8.000 m Pa s, gemessen mit 
einem Brookfield-Viskosimeter bei 100 rpm und Spindel 
4 bis 6 je nach Viskositatsgrad. 

Insbesondere kann das erfindungsgemaBe Papier 
oder Karton zum Bedrucken mit waBrigen oder wasser- 
verdunnbaren Druckfarben verwendet werden, insbe- 
sondere wird die Verwendung zum Bedrucken mit 
waBrigen oder wasserverdunnbaren Flexodruckfarben 
bevorzugt. 

Das nachfolgende Beispiel erlautert die Erfindung: 
Beispiel: 

Eine waBrige Aufschlammung aus 80 Gew.-Teilen 
Streichkaolin und 20 Gew.-Teilen gefalltem Calciumcar- 
bonat wird unter Zusatz von 0,3 Gew-Teilen, bezogen 
auf Pigment, eines polycarbonsauren Salzes als Dis- 
pergiermittel hergestellt und dieser Mischung 2 Gew.- 
Teile eines Reaktionsproduktes aus Bisphenol A und F 
mit Epichlorhydrin, wie es unter der Handelsbezeich- 
nung XZ 95381 .00 Epoxy Resin von der Fa. Dow her- 
gestellt wird, zugesetzt und mit der Pigmentaufschlam- 
mung homogen vermischt. Der gut durchgemischten 
Aufschlammung wird eine Losung eines Hydroxypropyl- 
starkeathers mit einem Substitutionsgrad von 0,07 in ei- 
ner Menge von 8 Gew-Teilen, bezogen auf Trockenge- 
wichtsteile des Pigmentes, zugegeben. Nach Durchmi- 
schung wird ein Butadienstyrollatex mit einer GlasOber- 
gangstemperatur von 24 °C und einer Mindestfilmbil- 
dungstemperatur von 20 °C in einer Menge von 12 
Gew.-Teilen, gerechnet als Trockengewichtsteile, bezo- 
gen auf Pigment, zugegeben. SchlieBlich werden - be- 
zogen auf Pigment - 1 ,2 Gew.-Teile Calciumstearat und 
1 Gew.-Teil eines Netzmittels zugemischt. Die Streich- 
farbe wird auf einen pH-Wert von 8,6 eingestellt. Die f er- 
tige Streichfarbe hat einen Feststoffgehalt von 57 Gew. 
%. 

Ein harzsauer geleimtes holzfreies Streichrohpa- 



pier mit einem Fullstoffgehalt von 7 Gew.%, das auf ei- 
ner Leimpresse mit einer Starkepraparation versehen 
wurde und eine Flachenmasse von 55 g/m 2 aufweist, 
wird auf einer GuBstreicheinrichtung mit der vorstehend 

5 angegebenen Streichfarbe zur Ausbildung einer 
GuBstreichschicht versehen, wobei 24 g/m 2 -gerechnet 
als Trockengewichtsteile -aufgetragen werden. Die Ab- 
losung des getrockneten Papiers vom Hochglanzzylin- 
der erfolgt problemlos. Die Glanzmessung (nach Gar- 

io dener bei einem Winkel von 20 °) ergab einen Wert von 
63 %. 

Zur Pruf ung der Flexodruckfarbenhaftung wurde ei- 
ne waBrige Flexodruckfarbe mit einem Handauftrags- 
gerat - wie es unter der Bezeichnung Hand-Proofervon 
15 der Fa. Pamarco Inc. Rosell N. J. hergestellt wird - auf 
eine Probe des erfindungsgemaBen Papiers aufgetra- 
gen und die "bedruckten" Proben unmittelbar nach dem 
Auftrag 10 Min. bei 100 °C im Trockenschrank getrock- 
net. 

20 Das bedruckte Prufpapier wird a) 1 Min., b) 10 Min. 
in ein Wasserbad getaucht und ohne Abtropfen in die 
Prufvorrichtung eines Scheuergerates gelegt, das aus 
einem in Fuhrungsschienen beweglichen Scheuer- 
schlitten besteht, der manuell uber die eingespannte 

25 Papierprobe gefuhrt wird. Dabei ist ein weiBer Baum- 
wollappen, der 1 Min. in Wasser getrankt ist, urn das 
Belastungsgewicht des Scheuerschlittens gespannt. 
Die 1 Min. gewasserte Probe wird mit 100 Doppelhuben 
und die 10 Min. gewasserte Probe mit 25 Doppelhuben 

30 des Scheuerschlittens beaufschlagt. 

Fig. 1 zeigt nahezu vollig intakte Proben des erfin- 
dungsgemaBen Papiers sowohl nach 1 als auch nach 
10 Min. Wasserung, wobei keine Abfarbung von Druck- 
farbe auf dem dem Untersuchungsbericht beigefugten 

35 Baumwollappen zu sehen ist. Intolgedessen wird auf 
Kopien des Untersuchungsberichtes der Baumwollap- 
pen nicht sichtbar, s. Fig. 1 . Eine zum Vergleich durch- 
gefuhrte Untersuchung eines unter Verwendung von 
Kasein guBgestrichenen Papiers zeigt demgegenuber 

40 eine sehr geringe Druckfarbenhaftung und demzufolge 
eine starke Anfarbung des Baumwollappens, s. Fig. 2. 



Patentanspruche 

45 

1. Papier oder Karton mit einer im GuBstreichverfah- 
ren aufgebrachten Beschichtung, die aus einer mi- 
neralisches Pigment, Latex, ein Starkederivat so- 
wie in an sich Oblicher Zugabemenge bekannte 
50 GuBstreichhilfsmittel umfassenden wassrigen Zu- 
sammensetzung gebildet ist, wobei die Beschich- 
tung durch die Kombination derfolgenden Merkma- 
le gekennzeichnet ist: 

55 - das Pigment besteht zu 70 bis 1 00 Gew.-Teilen 
aus Streichkaolin und/oder Talkum; 
die Beschichtung enthalt als Bindemittel, bezo- 
gen auf 100 Gew.-Teile Pigment: 10 bis 14 
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Gew.-Teile Latex mit einer Glasubergangstem- 
peratur > 18 °C, 6 bis 10 Gew.-Teile Starke- 
ather, 0,5 bis 3,5 Gew.-Teile eines oder mehre- 
rer Vernetzungshilfsmittel aus der Gruppe: Po- 
lyaminepichlorhydrinharz, Polyamidepichlor- 5 
hydrinharz, Epoxydharz, Polyisocyanatharz. 

2. Papier oder Karton nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Pigment zusatzlich bis zu 30 
Gew.-Teile gefalltes Calciumcarbonat, SatinweiB, to 
Aluminiumhydroxid, Titandioxid oder eine Mi- 
schung dieser Pigmente enthalt, wobei sich die Mi- 
schungsbestandteile zu insgesamt 100 Gew.-Tei- 

len Pigment erganzen. 

75 

3. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Starke- 
ather ein Hydroxypropylstarkeather ist. 

4. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 20 

3, dadurch gekennzeichnet, da 3 der Hydroxypro- 
pylstarkeather einen Substitutionsgrad < 0,2 auf- 
weist. 

5. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 25 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Hydroxypro- 
pylstarkeather einen Substitutionsgrad von 0,04 bis 
0,12aufweist. 

6. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 30 

5, dadurch gekennzeichnet, daB das Epoxydharz 
ein aliphatisches Epoxydharz ist. 

7. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB das Epoxydharz 35 
ein Reakt ions p rod ukt auf Basis von Bisphenol A 
und F und Epichlorhydrin ist. 

8. Papier oder Karton nach einem der AnsprOche 1 bis 

7 t dadurch gekennzeichnet, daB der Latex ein car- 40 
boxylgruppenhaltiger Butadienstyrollatex, ein 
Mischpolymerisat von Acrylsaureestem mit ande- 
ren Vinylverbindungen oder eine Mischung dieser 
beiden Latextypen ist. 

45 

9. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB der Latex eine 
Glasubergangstemperatur von 24 bis 30 °C und ei- 
ne Mindestfilmbildungstemperatur von 20 °C auf- 
weist. 50 

1 0. Papier oder Karton nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung 
auf eine vorgestrichene und durch Satinage geglat- 
tete Papier- oder Kartonbahn aufgetragen ist. 

11. Verfahren zur Herstellung eines guBgestrichenen 
Papiers oder Kartons nach einem der Anspruche 1 



bis 10, bei dem zur Ausbildung einer Beschichtung 
eine Zusammensetzung auf eine Papier- oder Kar- 
tonbahn aufgebracht, egalisiert und mit einem be- 
heizten Hochglanzzylinder unter gleichzeitiger 
Trocknung zur Ausbildung eines hochglanzenden 
Striches kontaktiert wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB: 

die Zusammensetzung ein Pigment umfaBt, 
das zu 70 bis 100 Gew.-Teilen aus Streichkao- 
lin und/oder Talkum besteht; 
die Zusammensetzung als Bindemittel - bezo- 
gen auf 100 Gew.-Teile Pigment - 
10 bis 14 Gew.-Teile Latex mit einer Glasuber- 
gangstemperatur > 18 °C 
6 bis 10 Gew.-% Starkeather und 
0,5 bis 3,5 Gew-Teile Epoxydharz enthalt. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Pigment zusatzlich bis zu 30 
Gew.% gefalltes Calciumcarbonat, SatinweiB, Alu- 
miniumhydroxid und Titandioxid oder eine Mi- 
schung dieser Pigmente enthalt, wobei sich die Mi- 
schungsbestandteile zu insgesamt 100 Gew.-Tei- 
len Pigment erganzen. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Temperatur des 
Hochglanzzylinders im Bereich von 75 °C bis < 1 00 
°C gehalten wird. 

14. Verwendung eines guBgestrichenen Papiers oder 
Kartons nach einem der Anspruche 1 bis 10 zum 
Bedrucken mit waBrigen oder wasserverdunnbaren 
Druckfarben. 

15. Verwendung eines guBgestrichenen Papiers oder 
Kartons nach einem der Anspruche 1 bis 1 0 und 1 4 
zum Bedrucken mit waBrigen oder wasserverdunn- 
baren Flexodruckfarben. 



Claims 

1 . Paper or board having a coating applied in the cast- 
coating process, which coating is formed from a 
mineral pigment, latex, a starch derivative and an 
aqueous composition comprising known cast-coat- 
ing auxiliaries in an addition amount which is usual 
per se, the coating being characterized by the com- 
bination of the following features: 

the pigment comprises 70 to 100 parts by 

weight of coating kaolin and/or talc; 

the coating contains as binder, based on 100 

parts by weight of pigment: 

10 to 14 parts by weight of latex with a glass 

transition temperature > 18°C, 



5 



9 



EP 0 713 548 B1 



10 



6 to 10 parts by weight of starch ether, 
0.5 to 3.5 parts by weight of one or more 
crosslinking auxiliaries from the group consist- 
ing of: 

polyamine epichlorohydrin resin, polyamide 
epichlorohydrin resin, epoxy resin, polyisocy- 
anate resin. 

2. Paper or board according to Claim 1 , characterized 
in that the pigment additionally contains up to 30 
parts by weight of precipitated calcium carbonate, 
satin white, aluminium hydroxide, titanium dioxide 
or a mixture of these pigments, the components of 
the mixture adding up to a total of 100 parts by 
weight of pigment. 

3. Paper or board according to one of Claims 1 and 2,- 
characterized in that the starch ether is a hydroxy- 
propyl starch ether. 

4. Paper or board according to one of Claims 1 to 3, 
characterized in that the hydroxypropyl starch ether 
has a degree of substitution < 0.2. 

5. Paper or board according to one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the hydroxypropyl starch ether 
has a degree of substitution of 0.04 to 0.12. 

6. Paper or board according to one of Claims 1 to 5, 
characterized in that the epoxy resin is an aliphatic 
epoxy resin. 

7. Paper or board according to one of Claims 1 to 5, 
characterized in that the epoxy resin is a reaction 
product based on bisphenol A and F and epichloro- 
hydrin. 

8. Paper or board according to one of Claims 1 to 7, 
characterized in that the latex is a butadiene styrene 
latex containing carboxyl groups, a copolymer of 
acrylic esters with other vinyl compounds or a mix- 
ture of these two types of latex. 

9. Paper or board according to one of Claims 1 to 8, 
characterized in that the latex has a glass transition 
temperature of 24 to 30°C and a minimum film-form- 
ing temperature of 20°C. 

10. Paper or board according to one of Claims 1 to 9, 
characterized in that the coating is applied to a pa- 
per or board web which is precoated and smoothed 
by calendering. 

11. Process for the production of a cast-coated paper 
or board according to one of Claims 1 to 1 0, in which 
to form a coating a composition is applied to a paper 
or board web, is equalized and is brought into con- 
tact with a heated high-gloss cylinder with simulta- 



neous drying to form a high-gloss coating, charac- 
terized in that: 

the composition comprises a pigment which 
s comprises 70 to 1 00 parts by weight of coating 

kaolin and/or talc; 

the composition contains as binder - based on 
100 parts by weight of pigment - 
1 0 to 1 4 parts by weight of latex having a glass 
io transition temperature > 18°C 

6 to 1 0 % by weight of starch ether and 
0.5 to 3.5 parts by weight of epoxy resin. 

12. Process according to Claim 11 , characterized in that 
is the pigment additionally contains up to 30 % by 

weight of precipitated calcium carbonate, satin 
white, aluminium hydroxide and titanium dioxide or 
a mixture of these pigments, the components of the 
mixture adding up to a total of 100 parts by weight 
20 of pigment. 

13. Process according to one of Claims 11 and 12, char- 
acterized in that the temperature of the high-gloss 
cylinder is kept in the range from 75°C to < 100°C. 

25 

14. Use of a cast-coated paper or board according to 
one of Claims 1 to 10 for printing with aqueous or 
water-dilutable printing inks. 

30 15. Use of a cast-coated paper or board according to 
one of Claims 1 to 1 0 and 1 4 for printing with aque- 
ous or water-dilutable flexographic printing inks. 



35 Revendications 

1. Papier ou carton pourvu d'un revetement applique 
par couchage, revetement constitue d'une compo- 
sition aqueuse comprenant un pigment mineral, du 
40 latex, un derive d'amidon, ainsi que des adjuvants 
de couchage connus, en quantites usuelles, le re- 
vetement par couchage etant caracterise par la 
combinaison des caracteristiques suivantes : 

45 - le pigment est constitue de 70 a 1 00 parties en 
poids de kaolin d'enduction et/ou de talc; 
le revetement par couchage renferme comme 
liant, les quantites suivantes calculees sur 100 
parties en poids de pigment : 

so de 1 0 a 1 4 parties en poids de latex ayant une 

temperature de transition vitreuse superieure a 
18°C, 

de 6 a 10 parties en poids d'ether d'amidon, 
de 0,5 a 3,5 parties en poids d'un ou plusieurs 
55 adjuvants de mouillage choisis dans le groupe 

forme par une resine de polyamine epichlorhy- 
drine, d'une resine de polyamide epichlorhydri- 
ne, d'une resine epoxy et d'une resine de poly- 
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isocyanate. 

2. Papier ou carton selon la revendication 1 , caracte- 
rise par le fait que le pigment comprend en outre 
jusqu'a 30 parties en poids de carbonate de calcium 
pr6cipit6, du blanc satin, de I'hydroxyde d'alumi- 
nium, du dioxyde de titane ou un melange de ces 
pigments, les constituants du melange formant en- 
semble au total 100 parties en poids du pigment. 

3. Papier ou carton selon la revendication 1 ou 2, ca- 
racterise par le tait que lather d'amidon est un ether 
d'hydroxypropylamidon. 

4. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 

3, caracterise par le fait que I'ether d'hydroxypropy- 
lamidon a un degre de substitution inferieur a 0,2. 

5. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 

4, caracterise par le fait que I'ether d'hydroxypropy- 
lamidon presente un degr6 de substitution allant de 
0,04 jusqu'a 0,12. 

6. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 

5, caracterise par le fait que la resine epoxy est une 
resine epoxy aliphatique. 

7. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 
5, caracterise par le fait que la resine epoxy est un 
produit de reaction a base de bisphenols A et F et 
d'epichlorhydrine. 

8. Papier ou carton selon Tune des revendications 1 a 
7, caracterise par le fait que le latex est un latex de 
butadiene-styrene renfermant des groupes hy- 
droxyle, un polymere mixte d'esterd'acide acrylique 
avec d'autres composes vinyliques ou un melange 
de ces deux types de latex. 



chage simultan6, afin d'obtenir un couchage fine- 
ment poli, precede caracterise par le fait que : 

la composition renferme un pigment constitu6 
s de 70 a 1 00 parties en poids de kaolin pour cou- 

chage et/ou de talc; 

ta composition renferme en tant que liant, cal- 
cute sur 100 parties en poids de pigment, 
de 10 a 14% en poids de latex presentant une 
io temperature de transition vitreuse superieure a 

18°C, 

de 6 a 10% en poids d'ether d'amidon, et 
de 0,5 a 3,5 parties en poids de resine epoxy. 

is 12. Proc6de selon la revendication 11, caracterise par 
le fait que le pigment renferme en outre jusqu'a 30% 
en poids de carbonate de calcium pr6cipite, du 
blanc satin, de I'hydroxyde d'aluminium et du dioxy- 
de de titane ou un melange de ces pigments, les 

20 constituants du melange formant ensemble au total 
100 parties en poids du pigment. 

13. Proc6d6 selon la revendication 11 ou 12, caracteri- 
se par le fait que la temperature du cylindre fine- 

25 ment poli est maintenue entre 75°C et une tempe- 
rature inferieure a 100°C. 

14. Utilisation d'un papier ou carton pourvu d'un reve- 
tement applique par couchage, selon I'une des re- 

30 vendications 1 a 1 0, pour I'impression au moyen de 
colorants d'impression aqueux ou diluables a I'eau. 

15. Utilisation d'un papier ou carton pourvu d'un reve- 
tement applique par couchage, selon Tune des re- 

35 vendications 1 a 10 et 14, pour I'impression avec 
des colorants aqueux ou diluables a I'eau, utilisa- 
bles pour I'impression par flexographie. 



9. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 40 

8, caracterise par le fait que le latex pr6sente une 
temperature de transition vitreuse allant de 24 a 
30°C et une temperature minimale de formation de 
film de 20°C. 

45 

10. Papier ou carton selon I'une des revendications 1 a 

9, caracterise par le fait que le revetement obtenu 
par couchage est applique sur une feuille continue 
de papier ou de carton preenduite et lissee par sa- 
tinage. 50 



1 1 . Procede de preparation d'un papier ou carton pour- 
vu d'un revetement applique par couchage, selon 
I'une des revendications 1 a 10, procede selon le- 
quel afin d'obtenir le revetement par couchage, on 55 
applique une composition sur une feuille continue 
de papier ou de carton, on 6galise et on la met au 
contact d'un cylindre finement poli, chauffe avec s6- 
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8 



EP 0 713 548 B1 



Figur 2 
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